
	� Telaio in acciaio inossidabile (AISI 316) 
con alloggiamento dell’indicatore in 
polimero

	� Design igienico

	� Misurazioni accurate in condizioni 
difficili

	� Durevole e a bassa manutenzione

	� Adatto per audit e ispezioni

TRANSPALLET PESATORE

Tranpallet pesatore con funzioni base

VANTAGGI

Qualita’ superiore

Per uso industriale

RAVAS 1100 INOX



OPZIONI*

RAVAS 1100 INOX

FUNZIONI

	� Indicazione batteria scarica

	� Spegnimento automatico dopo 3 minuti di non utilizzo

	� Indicazione d’errore sul display

	� Totalizzazione progressiva delle pesate

	� Indicazione di peso lordo/netto

	� Azzeramento automatico e manuale

SPECIFICHE STANDARD

	� Pompa acciaio inox, sollevamento rapido

	� Durata batterie le pile durano un anno, se usate 5 
volte al giorno

	� Batteria 4 x pile alcaline standard 1,5V V c.c

	� Ruote di carico in nylon, doppie

	� Ruote di guida in nylon

	� Classe protezione celle di carico IP67, indicatore IP65

	� Tastiera 3 tasti funzione,  tasto on/off

	� Display LCD, altezza carattere 18 mm

	� Scostamento 0,1% del peso rilevato

	� Divisioni 1 kg

	� Portata massima 2.000 kg
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* L’uso delle opzioni può cambiare le  specifiche correlate, modifiche riservate, rev. 20260202 20260202
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Professionale

A Lunghezza forche 1150

B Larghezza forche 170

C  Altezza minima forche 90

D Altezza massima forche 202

E Larghezza sopra le 
forche

540

F Altezza alla punta 
indicatore

	� Stampante termale integrata

	� Diverse dimensioni forche

	� Freno a pedale

	� Divisione multi-range 0,5/1,0 kg

	� Certificato di taratura

	� Alloggiamento 
indicatore

polimero

	� Altre parti in acciaio acciaio inox AISI 304 sabbiato

	� Telaio acciaio inox AISI 316

APPLICAZIONI DEI SISTEMI DI PESATURA INOX
	� Industria alimentare: adatto per il trasporto di pallet refrigerati o imballati.

	� Lavorazione del pesce e della carne: resistente al sale, all’umidità e alla pulizia intensiva.

	� Industria chimica: utilizzabile in sicurezza con sostanze aggressive.

	� Settore farmaceutico: utilizzabile in ambienti sterili e controllati.

	� Camere bianche e laboratori: senza rischio di contaminazione o inquinamento.


