
RAVAS 1100 INOX

	� Edelstahl Fahrgestell (AISI 316) 
mit Polymer Anzeigegehäuse

	� Hygienisches Design

	� Genaue Messungen unter 
schwierigen Bedingungen

	� Langlebig und wartungsarm

	� Geeignet für Audits und 
Inspektionen

WIEGENDE HANDHUBWAGEN

Handhubwagen mit Basis-Wiegefunktionen

VORTEILE:

Top-Qualität

Für die Industrie



OPTIONEN*

RAVAS 1100 INOX

FUNKTIONEN

	� Meldung niederige Spannung in der Anzeige

	� Automatische Abschaltung nach 3 Minuten Nichtgebrauch

	� Fehlermeldung im Display

	� Addierspeicher mit fortlaufender Nummerierung

	� Brutto-/Nettowiegung

	� Automatische und manuelle Nullkorrektur

STANDARD SPEZIFIKATIONEN

	� Pumpe Edelstahl, Schnellhub

	� Betriebszeit bei 5 Wiegungen am Tag beträgt 
die Betriebszeit der Batterien ca. 
ein Jahr

	� Stromversorgung 4 x 1,5V AA-Batterien

	� Lasträder Nylon, Tandem

	� Lenkräder Nylon

	� Schutzklasse Lastzellen nach IP67 
Anzeigegerät nach IP65

	� Tastatur 4 Funktionstasten

	� Anzeige LCD, Ziffernhöhe 18 mm

	� Max. Abweichung 0,1% der gehobenen Last

	� Anzeigeschritt 1 kg

	� Wiegekapazität 2.000 kg
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* Die Verwendung von Optionen kann die zugehörigen Spezifikationen ändern. Änderungen vorbehalten. rev.20260202Die Verwendung von Optionen kann die zugehörigen Spezifikationen ändern. Änderungen vorbehalten. rev.20260202

RAVAS Europe B.V.

Veilingweg 17, 5301 KM Zaltbommel, Die Niederlande

T:  +31 418 515220   E:  salesoffice@ravas.com

WWW.RAVAS.COM

Professionell

A Gabellänge	 1150

B Gabelbreite 170

C  Gabelhöhe, gesenkt 90

D Gabelhöhe, max. 202

E Breite über die Gabeln 540

F Höhe Oberkante Anzeige

	� Thermischer-Einbaudrucker

	� Abweichende Gabellängen

	� Fußbremse

	� Mehrbereichsanzeige 0,5/1,0 kg

	� Kalibrierungszertifikat

	� Anzeigegehäuse Polymer

	� Sonstige Stahlteile Edelstahl AISI 304, perlgestrahlt

	� Chassis Edelstahl AISI 316

ANWENDUNGEN INOX-WÄGESYSTEME
	� Lebensmittelindustrie: geeignet für gekühlte oder verpackte Palettentransport

	� Fisch- und Fleischverarbeitung: beständig gegen Salz, Feuchtigkeit und intensive Reinigung.

	� Chemische Industrie: sicher einsetzbar bei aggressiven Stoffen.

	� Pharmazeutischer Sektor: einsetzbar in sterilen und kontrollierten Umgebungen.

	� Reinräume und Labore: ohne Risiko einer Kontamination oder Verschmutzung.


