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AMP-Holland ist ein weltweit
agierender, industrieller  Produzent
von hochwertigen
Mikrok omponenten, unter anderem
fur die Computerindustrie.
Zuverlassiges Wiegen ist bei AMP ein
wichti ger Schritt fir die Logisti k in der
Produktion und im Wareneingand -
ausgang:

- Produkte enthaten kostbare
Materialien wie Gold und Silbe r
viele Rohmaterialien werden nach
Gewicht angeliefert

in der Produktion wird gestanzt,
der Abfal wird vewogen wnd
wiederverwendet

taglich werden zahlreiche
Sendungen per Spedition versandt.
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Die Firma AMP hat das permanente
Ziel der Qualitéts steigerung. Der Betrieb
ist nach 1SO 9000 zertifiziert, aul3erdem
gemald den Vorgaben der European
Foundation for Quality Management.
Dies bedeutet in Praxis sehr hohe
Anforderungen an die inteme Logistik
und den Lagerbereich. Aber auch de
Kontrolle von festgelegten
Verfahrensweisen ist wichtiger
Bestandteil der Qualitéts steigerung; das
Ermittel n von Daten ist Voraussetzung
fur eine effiziente Kontrolle. AMP
Holland profiiet taglich durch de
innovativen Lésungen fir MOBIL ES
WI EGEN aus dem Hause RAVAS.
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Vor zwei Jahren war der Ablaufin
der Abteilung Warehouse and
Transport zur Bereitstellu ngvon
Paletten fur den Versand wie folg t:

Palette aufnehmen

Stationére Waage anfahren
Palette genau zentrisch auf die
Waage plazieren

Handhub weg en herausfahren
Gewicht notieren

Palette aufnehmen

Palette zur Verpackungsanlage
fahren
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Durchschnittlicher Zeitbeda rf: 5
Minuten
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1. Palette anheben
2. Gewicht notieren
3. Palette zur Verpackungsanlage fahren

Durchschnittlicher Zeitbeda rf: 30 Sekunden

Bei AMP werden pro Tag u ngeféhr 250
Sendungen vorbereitet. Die Einsparun g betragt
ca. 18 Stunden pro Tag, entsprechend 90%
Auch die Platzerspamis i st ein wichti ges
Argument. D ie Versandabteilu ng gewi mt die
Flachen der fest installierten Waagen sane die
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Zugan gswege. Das "Hin- und Herfahren" mit
fertigen Ladungen ist drastisc h reduziert worden,;
damit ist auch das Risiko fiir Schaden und Fehler
minimiert worden : Ein wichti ges Argument fuir
die permanente Qualittsverbesserung bei AMP .
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Durch die guten Erfahrungen mit den
wiegenden Ha ndhub wagenim
Versandbereich war der Schritt zum
Wiegen auf dem Gabelstapler bei den
eingehenden Sendungen naheliegend.
Friherer Ablauf bei der Annahme von
Paletten mit Rohmaterial;

1

2.

Palette aus dem Lastwagen hoken und
auf den Boden setzen (Gdoelstapler A)
Palette autheben, die Waage afahren
und die Last gezielt aufsetzen
(Gabelstapler B)

Aussteigen und Gewich t notieren,
Palette aufnehmen und aus dem
Bereich der Bodenwaage fahren
Palette aufnehmen und in das
Regallager setzen (Géelstapler C)

Gesamtdauer fr her: 12 Minuten
(mit 3 Gabelstaplern)
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Jetzt ist die Palettenkontr olle
(Rohmaterialien im Wareneingang)
drastisch vereinfacht w orden:

1. Palette aus dem LKW holen,
Gewicht direkt ausdrucken
2. Palette in das Regallager setzen.

Gesamtdauer: 2 Minuten
(mit nur 1 Gabelstapler)

AMP hat jetzt auk die gravinetrische
Kontrolle eweitert. Gundsézlich
kommen alle Gier mit einem Zertifi kat
an. Frinerwurdeimmer rur
angasommen, daf? die Agaben richtig
waren. Aber nab der ISO 900 muR3
man aich arkommende Guter
kontrollieren. Das Anzeigegerat mit
Drucker aif dem Gabelstaplewurde
speziell fir AMP progranmiert, zur
Regstrierung von der Adtrags- und
Contanerrummern bei eifiachster
Bedienumy. AuRerden werdenalle
Wiegedaten direkni dreifader
Audertigung awsgedrukt, fur die
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Der Produktions pro zef3 bei AMP ergibt
durch das Stanzen eine ansetml iche Menge
an Produktion sabfall. Effiz iente
Wiedenverwendung ist dabei vo n grofer
Bedeutung: die speziellen Abfallcontai ner
werden am Ende der Produktion genau

gewogen.
Friheres Verfahren:
1.

2.

Dauer fr her: 5 Minuten

3. Container gezielt aufstellen
4,
5. Container wieder aufnehmen und im

Abfallco ntai ner abholen am Ende der
Produktion shalle

Um die Halle herum fahren, zu einer
stationéren Waage

Aussteigen und Gewich t notieren

Lager abstellen LH/ |[VXQJ :L HIHQ DXIGHP
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Weil der Gabelstapler mit dem RAVAS -
System schan im Hause war, k onnte das
Wiegen von A bfallco ntai nern spontan

vereinfacht werden :

1. Container abholen und Gewic ht
ausdrucken
2. Container im Lager abstellen

Dauer jetzt: 2 Minuten

Das mobile Wiegen bietet garz neue
Anwendungen . De Waal: "Wir versenden im
Momen t regelméaf3ig Maschinen nach Polen.
Fruher hatten wir keine M &glic hketit , diese
Sendungen zu wiegen, sie pal3ten nicht auf
unsere Waagen. Jetznehmen wir einfach den
wiegenden Gabelstapler. "
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