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AMP-Holland ist ein weltweit 
agierender, industrieller Produzent 
v o n  h o c h w e r t i g e n 
Mikrok omponenten, unter anderem 
f ür  die Computer indust r i e. 
Zuverlässiges Wiegen ist bei AMP ein 
wichti ger Schritt für die  Logisti k in der 
Produktion und im Wareneingang/ -
ausgang:  

· Produkte enthalten kostbare 
Materialien wie Gold und Silbe r 

· viele Rohmaterialien werden nach 
Gewicht angeliefert 

· in der Produktion wird gestanzt, 
der Abfall wird verwo gen und 
wiederverwendet  

· tägl ich werden zahlreiche 
Sendungen per Spedition versandt.  
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Die Firma AMP hat das permanente 
Ziel der Qualitätssteigerung. Der Betrieb 
ist nach ISO 9000 zertifiziert, außerdem 
gemäß den Vorgaben der European 
Foundation for Quality Management. 
Dies bedeutet in Praxis sehr hohe 
Anforderungen an die interne Logistik  
und den Lagerbereich. Aber auch die 
K ont r ol l e von f est gel egt en 
Verfahrensweisen ist wicht iger 
Bestandteil der Qualitätssteigerung; das 
Ermittel n von Daten ist Voraussetzung 
für eine effiziente Kontrol le.  AMP 
Holla nd profitiert täglich durch die 
innovativen Lösungen für MOBIL ES 
WIEGEN aus dem Hause RAVAS. 

Das Unternehmen:  AM P Holland BV 

                         
         ‘s Hertogenbosch, Nïederlande 

Aktivität:                   Herstellung Mikro -Componenten 

                         
         u.a. für Computer-Industrie  

Kontakt:                    Ir. A. de Waal 

                         
         Manager Warehouse & 

Transport  

 
Wiegesystem:   RPW EC Handhubwagen, 2 Stück 

RVL 2500, Indikator  6000, Star DP 

8340 Drucker. Software zur bediener-

freundl ichen Eingabe von Artikel- 

und Containernummern und 

Registrierung von Tagesumsätzen 

 
Anwendungen:  1. Bereitstellung zum Versand  

                         
   2. Eingang Rohmaterialien 

                         
   3. Wiederverwendung von 

Analoge Anwendungen: 

          Jedes ISO-zertifizierte  
Unternehmen  

         Jedes Unternehmen mit           Wiederverw endung von 
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Vor zwei Jahren war der Ablauf in 
der Abteilung Warehouse and 
Transport zur Bereitstellu ng von 
Paletten für den Versand wie folg t: 
  
1. Palette aufnehmen 
2. Stationäre Waage anfahren 
3. Palette genau zentrisch auf die 

Waage plazieren 
4. Handhub wagen herausfahren 
5. Gewicht notieren 
6. Palette aufnehmen 
7. Palette zur Verpackungsanlage 

fahren 
 
Durchschnittlicher Zeitbeda rf: 5 
Minuten  
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1. Palette anheben 
2. Gewicht notieren 
3. Palette zur Verpackungsanlage fahren 
 
Durchschnittlicher Zeitbeda rf: 30 Sekunden.  
 
Bei AMP werden pro Tag u ngefähr 250 
Sendungen vorbereitet. Die Einsparung beträgt 
ca.  18 Stunden pro Tag, entsprechend 90%. 
Auch die Platzersparnis i st ein wichti ges 
Argument. D ie Versandabteilung gewinnt die 
Flächen der fest installierten Waagen sowie die 
Zugangswege. Das ''Hin- und Herfahren'' mit 
fertigen Ladungen ist drastisch reduziert worden; 
damit ist auch das Risiko für  Schäden und Fehler 
minimiert worden : Ein wichti ges Argument für 
die permanente Qualitätsverbesserung bei AMP. 
 

Herr Ad de Waal, Ma nager Warehouse and Transport bei AMP 

Holland :  
"Unseres Produkt geht jetzt schneller und besser zum Kunden. Die 

mobilen Wiegesysteme von RAVAS haben uns perfekt dabei 

geholfen; wir haben keine Störungen." 
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Jetzt ist die Palettenkontrolle 
(Rohmaterialien im Wareneingang) 
drastisch vereinfacht w orden: 
 
1. Palette aus dem LKW holen, 

Gewicht direkt ausdrucken  
2. Palette in das Regallager setzen. 
 
Gesamtdauer: 2 Minuten  
(mit nur 1 Gabelstapler) 
 
 
AMP hat jetzt auch die gravimetrische 
Kontrolle erweitert. Grundsätzlich 
kommen alle Güter mit einem Zertifi kat 
an. Früher wurde immer nur 
angenommen, daß die Angaben richtig 
waren. Aber nach der ISO 9000 muß 
man auch ankommende Güter 
kontrollieren. Das Anzeigegerät mit 
Drucker auf dem Gabelstapler wurde 
speziell für AMP programmiert, zur 
Registrierung von der Auftrags- und 
Containernummern bei einfachster 
Bedienung. Außerdem werden alle 
Wiegedaten direkt in dreifacher 
Ausfertigung ausgedruckt, für die 
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Durch die guten Erfahrungen mit den 
wiegenden Handhub wagen im 
Versandbereich war der Schritt zum  
Wiegen auf dem Gabelstapler bei den 
eingehenden Sendungen naheliegend. 
Früherer Ablauf bei der Annahme von  
Paletten mit Rohmaterial:  
 
1. Palette aus dem Lastwagen holen und 

auf den Boden setzen (Gabelstapler A)  
2. Palette aufheben, die Waage anfahren 

und die Last gezielt aufsetzen 
(Gabelstapler B) 

3. Aussteigen und Gewich t notieren, 
4. Palette aufnehmen und aus dem 

Bereich der Bodenwaage fahren 
5. Palette aufnehmen und in das 

Regallager setzen (Gabelstapler C) 
 
Gesamtdauer fr�her:  12 Minuten 
(mit 3 Gabelstaplern) 

"Wir haben nicht lange �ber d ie Anschaffung nachgedacht©©, so sagt De 
Waal. "In unserem Lager f�r Rohmaterial ien sparen wir noch weit mehr  
Zeit als im Warenausgang: sicher 10 Minuten pro Palette. Und d a 
kommen ungef� hr 20 Tonnen Rohmaterial pro Woche auf Paletten 
an...©©. Herr De Waal: "Es ist nicht nur eine Einsparung, sondern eine 
komplett neue Ar beitsweise. Den Fahrern sind damit auch geholfen: sie 
brauchen zum Beispiel nicht mehr so oft aus dem Gabelstapler 
auszusteigen, m�ssen sich weni ger b�cken und so weiter. Auûerdem 
handelt es sich um ein bedienungsfreundliches und einfaches Ger�t f�r den  
t�glichen Einsat z." 
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Der Produktions prozeß bei AMP ergibt 
durch das Stanzen eine ansehnl iche Menge 
an Produktion sabfall. Effiz iente 
Wiederverwendung ist dabei vo n großer 
Bedeutung: die speziellen Abfallcontainer 
werden am Ende der Produktion genau  
gewogen. 
 
Früheres Verfahren: 
 
1. Abfallco ntainer abholen am Ende der 

Produktion shalle 
2. Um die Halle herum fahren, zu einer 

stationären Waage 
3. Container gezielt aufstellen 
4. Aussteigen und Gewich t notieren 
5. Container wieder aufnehmen und im 

Lager abstellen 
 
Dauer fr�her: 5 Minuten  
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Weil der Gabelstapler mit dem RAVAS -
System schon im Hause war, k onnte das 
Wiegen von Abfallcontainern spontan 
vereinfacht werden : 
 
1. Container abholen und Gewicht 

ausdrucken 
2. Container im Lager abstellen 
 
Dauer jetzt: 2 Minuten  
  
Das mobile Wiegen bietet ganz neue 
An wendungen . De Waal: "Wir versenden im 
Moment regelmäßig Maschinen nach Polen. 
Früher hatten wir keine M öglichkeit , diese 
Sendungen zu wiegen, sie paßten nicht auf 
unsere Waagen. Jetzt nehmen wir einfach den 
wiegenden Gabelstapler. "  

"Wir haben herausgefunden, daû wir mit de n 

Gabelstapler auch die Container f�r Produktionsabfall  

optimal verwiegen konnten. Fr�h er war das ein 

ziemlicher Aufwa nd. Jetzt haben wir die 
Gewichtserfassung direkt beim Anheben des 
Containers©©, sagt De Waal. 




