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CREATIVE COMPONENT SOLUTIONS

Ditta: FLOS creative component solutions
Localita: Veldhoven, Olanda
Scopo: Conteggio dei pezzi, gestione delle scorte

Sistemi in uso: 1 saVar 4100 e 1 saVar 6100n

Jan Verberne (manager Logistica): 'Grazie alluso d i transpallet manuali
pesatori risparmiamo come minimo otto ore di manodo pera alla settimana’.

Il controllo delle spedizioni tramite conteggio dei pezzi

Nel magazzino della FLOS € immagazzinata un’enorme quantita di prodotti. Catene
di trasmissione, ruote dentate, rondelle e tanti altri articoli in metallo a cui é difficile
dare un nome. Si tratta di articoli per sedie da ufficio, per seggiolini per bambini da
usare in auto ma anche, per esempio, per ricambi per camion. Altre ditte producono
(o elaborano) questi articoli per la FLOS la quale, successivamente, li vende ai
propri clienti.

Gli ordini che arrivano alla FLOS riguardano spesso enormi quantita dello stesso
prodotto. Decine di migliaia di bulloni, di tubi o di viti vengono raccolti per tipo di
articolo in una cassa. Queste casse vengono consegnate dai relativi fornitori
direttamente alla FLOS, la quale controlla se queste contengono le quantita
ordinate al fornitore. Anche gli articoli che la FLOS spedisce ai propri clienti
necessitano di essere contati. Perché anche il cliente ha diritto di sapere se ha
ricevuto la giusta quantita di materiale che ha ordinato. Siccome la FLOS effettua
consegne ‘just in time’, & di fondamentale importanza che le consegne siano
corrette. Per questo motivo gli articoli in entrata e in uscita oggi vengono
continuamente contati.

Fino a tre anni fa i pezzi venivano contati a mano. Il materiale veniva estratto dalle
casse con una calamita per poi essere pesato su di una bilancia fissa.
Quest’operazione portava via molto tempo ed era soggetta ad errori. ‘Ad un certo
punto siamo andati alla ricerca di un sistema che potesse effettuare il conteggio dei
pezzi automaticamente. Il nostro direttore era inizialmente contrario a questa
soluzione, ma io, dopo aver visto nel 2002 durante una fiera a Utrecht i transpallet
pesatori della RAVAS, sapevo che questa sarebbe diventata la soluzione che
stavamo cercando’.

| transpallet pesatori accellerano le operazioni di magazzino e diminuiscono le
possibilita di errori

| due transpallet manuali pesatori si sono rivelati un ottimo investimento.
Il sig. Verberne: ‘Oggi controlliamo tutte le consegne. | fornitori sono al corrente del
fatto che pesiamo in modo preciso tutte le consegne in arrivo. Ora quindi stanno piu
attenti a consegnare guantita di materiale corrette’.
Anche le merci in uscita vengono pesate. Il processo € il seguente: il peso
dellimballo o del pallet viene prima tarato. Successivamente si preme il tasto
campionatura per attivare la rilevazione del peso di un pezzo e si estraggono dieci
pezzi dalla cassa. Il sistema misurera il peso di questa estrazione. A questo punto il
sistema calcolera precisamente il peso di un pezzo e indichera il numero di pezzi
presenti nella cassa.

Anche in altri reparti della FLOS vengono usati transpallet manuali pesatori. Come
durante il processo di preparazione degli ordini. L’addetto raccoglie con un carrello
elevatore le scatole dal magazzino. Su di un transpallet manuale pesatore si trova
una cassa con tre scompartimenti. | pezzi delle scatole vengono versati in uno dei
tre scompartimenti, mentre nello stesso tempo il sistema di pesatura calcolera |l
numero di pezzi in esso presenti fino a quel momento. Dopo aver riempito uno
scompartimento l'addetto tarera il sistema di pesatura per poi passare al
riempimento e al conteggio dei pezzi di quello successivo. Il vantaggio € che si
possono inserire tre tipi di articoli diversi in una sola cassa da spedire. Il sig.
Verberne: ‘I transpallet pesatori per noi hanno rappresentato un’eccellente
soluzione’.



