
Het meten  van restge wichte n:  
effectief  omg aan met produ ct en pl annin g 
 
Danone produceert wereldwijd zuivelprodukten. 
In vele vestigingen, zoals in Frankrijk, Polen, 
Tjechië, Hongarije en Taiwan, werkt men met 
RAVAS mobiele weegapparatuur. 
In Rotselaar worden onder meer fruityoghurts 
geproduceerd voor de Belgische, Nederlandse en 
Luxemburgse markt. Voor het samenstellen van 
deze fruityoghurts wordt gebruik gemaakt van 2 
afvulmachines met respectievelijk 10 en 4 
parallelle doseereenheden. Aan het begin van 
deze lijnen bevinden zich mengstations, waar 
yoghurt met verschillende fruitpreparaten 
vermengd wordt. Per dag wordt op deze afdeling 
ongeveer 50 ton yoghurt met zo’n  7 ton fruit 
vermengd. Het fruit wordt aangeleverd in 
containers van circa 1000 kilo. 

Exacte planni ng da nkzij de  
RAVAS wegend e handpall etwagen 
 
Om in de produktie met exacte gegevens te kunnen 
werken, heeft Danone gekozen voor RAVAS wegende 
handpalletwagens. Na elke batch worden de 
fruitcontainers op de wegende palletwagen gewogen. De 
restinhoud van de container wordt op deze manier 
nauwkeurig vastgesteld . Met de correcte 
gewichtsgegevens kan Danone: 
· de produktie beter voorbereiden. Onverwachts 

stilvallen van de produktielijn is verleden tijd: het 
moment van leegraken van een fruitcontainer kan 
dankzij kennis van het restgewicht exact berekend 
worden; 

· controleren als het nodig is: het is niet langer nodig dat 
iemand constant aanwezig is. Pas als de batch 
voltooid is of als een fruitcontainer op het berekende 
moment vervangen moet worden, dient een 
medewerker bij de mengstations aanwezig te zijn; 
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Het problee m van stilvall ende produkti elijn en 
 
Het mengen van fruit en yoghurt gebeurt per batch, waarvoor 
een bepaalde hoeveelheid fruit benodigd is. Na gereedkomen 
van de batch werd een schatting gemaakt van het restgewicht 
in de container. Dit gewicht werd genoteerd en de container 
werd opgeslagen voor gebruik bij een volgende batch. Door 
op deze manier het restgewicht te bepalen, werd Danone 
regelmatig met problemen geconfronteerd: 
· Het was moeilijk te schatten of een container half vol was, 

danwel voor een derde. Dit kon er toe leiden dat de 
produktielijn stil kwam te liggen, omdat onverwachts een 
fruitcontainer leeg raakte. Aangezien er bij Danone sprake 
is van meerdere parallelle doseereenheden op 1 
afvulmachine, betekende dit dat een complete 
produktielijn stillag totdat de lege container verwisseld 
was. 

· Om stilvallen van de produktie te voorkomen, was het 
noodzakelijk dat er vrijwel permanent iemand bij de 
mengstations aanwezig was om te controleren of de 
containers voldoende fruit bevatten om de batch te 
voltooiien.  

· Met geschatte restgewichten als basis, was het moeilijk 

     “Organisatie is nu veel beter mogelijk op die afdeling, 

doordat we het leeg raken van de containers beter kunnen 

inplannen. En deze afdeling is een schakel in de ketting: als 

deze afdeling stilvalt, vallen de afdelingen erachter stil, en 

ervoor óók. Dus eigenlijk heeft RAVAS gezorgd voor een 

beter functioneren van de totale produktie.” 

     “Het is een heel bedrijfszeker toestel. In de vier, vijf jaar 

dat we deze wegende palletwagen gebruiken, hebben we 

slechts eenmaal dépannage gehad.”  

     “We waren een beetje bang voor de kwetsbaarheid van 

platformen. Er wordt dikwijls een beetje ruw met de 

containers omgegaan. Dat zou weer leiden tot meer onder- 

houd. Daarnaast heb je natuurlijk een beperking. Je maakt 

met platformen iets op de vloer, het traject ligt helemaal 

vast. Vandaar dat we gekozen hebben voor een 

transpalette. Nu hebben we toch complete 
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