De RCS-6V kit
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1. DIT BOEKJE

In dit boekje leest u hoe u het hydraulisch meetsysteem kunt gebruiken en hoe u de
onderdelen uit de kit monteert.

1.1. Wat kan ik met de RCS-kit?

De RCS is een hydraulisch meetsysteem voor vorkheftrucks en stapelaars. Door de
oliedruk te meten in de hefcilinder, krijgt u een indicatie van het gewicht dat u heft.
Oliedrukmeten is zeer precies, maar mechanische onderdelen in het hefmechanisme
en de positie van de mast bijvoorbeeld, beperken die nauwkeurigheid.

1.2. Enkeletips

Toch kunt u die nauwkeurigheid zelf verhogen. Wij geven u een aantal tips hoe u er
zelf voor kunt zorgen dat het systeem zo precies mogelijk werkt.

e Houd de mast in verticale stand tijdens het wegen. (Een scheefstand van 2 tot
3 graden heeft vrijwel geen invioed);

e Zet het zwaartepunt van de last midden op de vorken;

e Weeg op een vaste hoogte;

e Breng de vorken niet te snel naar het referentiepunt. Het beste kunt u de
vorken boven het referentiepunt (het punt waar de stickers op het vorkenbord
en de mast tegen over elkaar staan) brengen en dan laten zakken tot op het
referentiepunt. Doe dit langzaam, zonder plotselinge stop;

¢ Bij het bereiken van de referentiehoogte wordt het gewicht vastgezet op het
display. Het gewicht wordt niet vastgezet bij lasten onder 20 uitleesstappen;
bij een systeem met een uitleesstap van 5kg, bijvoorbeeld, zal dit 100kg zijn.

e Zorg ervoor dat het systeem eerst wordt ontlast, voor u begint aan een nieuwe
weging.

In hoofdstuk 6.2 leest u meer over hoe u er voor kunt zorgen dat uw meetsysteem
nauwkeuriger meet.

Het hydraulisch meetsysteem heeft een tolerantie van maximaal 2% van de
capaciteit van het meetsysteem. Bij een capaciteit van 2500 kg is dat een
verschil van 50 kg!

Bij juist gebruik is de nauwkeurigheid doorgaans aanzienlijk hoger.



2.  WERKINGSPRINCIPE

2.1. De werking van het RCS-systeem

Het meetsysteem meet de oliedruk door middel van een oliedruksensor. De druk in
het hefsysteem is afhankelijk van de belasting op het hefsysteem.

Oliedrukmeten is zeer precies, maar mechanische onderdelen in het hefmechanisme
en de positie van de mast bijvoorbeeld, beperken die nauwkeurigheid.

De wrijving/weerstand van de rollen
waarmee het vorkenbord in de mast
beweegt, is van grote invioed op de
@ weging. De weerstand van de rollen
door vuil of slechte lagers vergroot de
onnauwkeurigheid die ontstaat door:
e interne lekkage in het oliecircuit;
e excentrische belasting van de
@ vorken (de last staat niet in het
midden op de vorken);
¢ het verschil bij langzaam of snel
benaderen van de
referentiehoogte.

Door meer O6stick en slip effectd, is er
nauwkeurigheid. Herhaalbaarheid betekent dat wanneer u een aantal keren achter
elkaar dezelfde last weegt, telkens ongeveer hetzelfde gewicht in het display
verschijnt.
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2.2. De referentiehoogte

Om invloed van de conditie van de mast en de
cilinder te minimaliseren weegt u op een vaste
hoogte. Er wordt hiervoor met stickers op de mast
en vorkenbord een referentiehoogte duidelijk
gemaakt waar de weging plaats moet vinden.

Hef de vorken eerst voorbij het referentiepunt en
laat dan de last zakken tot op het punt waar de

stickers tegen over elkaar staan. Op deze manier
verkrijgt u de optimaal haalbare nauwkeurigheid.

Voor het optimaal laten werken van het
systeem, dus voor minimale invioeden
van de wrijving en weerstand in de
mast, moet gewogen worden met de
mast in een verticale stand!*

I *Scheefstand van 2 tot 3 graden
heeft vrijwel geen invioed.
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Het zwaartepunt van de last moet zich precies in het midden tussen vorken
bevinden. Wanneer het zwaartepunt van de last op de punten van de vork staat, of
meer op één vork en minder op de andere, is de wrijving in de mast aanzienlijk hoger
en zal de meting minder nauwkeurig zijn. In hoofdstuk 6.2. leest u wat u kunt doen
om zo nauwkeurig mogelijk te wegen.



3. DE RCS-KIT MONTEREN

3.1. De onderdelen in de kit

Sensor Beschermingshuls voor de sensorkabel

Indicator Stickers om de referentiehoogte aan te
geven

Penlight batterijen Machineplaatjes

model AA



